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	1.1 名称：焊接最后修整
	1.2 工艺标准类别：焊接
	1.3 目的/描述（原因/时间/方式）：焊接最后修整对后续的修整作业、装配和整体感官质量至关重要。
	1.4 图示：
	下列图示描述了“可接受”和“不可接受”的工艺结果。
	2 修订历史和审核

